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I, RESZ;

2499101, ,, tipusu, 1épésenitént miksdd vélasztégép is=

mertetése.

Lésd az 1. és 2, 4bréksat.

A viasztégép 50 ivpomtos kivitelben készlil. Erre a vé-
laszt6gép tipusra jellemzd, hogz a forgbészerelvény ki-
lincskerekét egy lemezrugbra erdsitett, huzderd elvég-
zésére alkalmas, horog forméra gdrbitett kilincs lépte-
ti. A forgbkefe szerelvény moggasa akkor kovetkezik be,
smikor a mégnes Avemmentessé valik és horgonyit a résgse-
reit kilincsrugével egyutt elengedi. A horgonyt egy le~
mezrugd téritli nyugalmi helyzetébe, emikor is a kilincs--
rugdban fellépd huzberd a kilineskereket egy lépéssel &=
18vbre visezi.

A vhlasztogbp 3 £65 részbdl 411,

1, 2=48703%=,.. Ivaserslvéay
2, 2=408005=.:. Forgdkefe szerelvény
3, 2-420007=¢s0 Léptetdszerkezet

1. ébre.

Lépésenként mikddd valasztégép elblnézete.

2. &bra,
Lépésenként miksdsé vAlasztégép hatulnézete.

p o A 2=487039,,, tipusu /x/ Ivszerelvény
I4sd & 3. &brdst

Az ivszerelvény két részbbdl 4ll:

a./ Bakelizéxt'ﬁ%intkezﬁ iv, mely az 61id~
kefét is magiba foglalja.
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‘be/ Ivtartd vés,
Az ivtertd véz rugbds felerdsitésii.
4z ivet 4 csaverral erdsitjik fel‘a vazra.

Bg‘bme
Ivszerelvény,
/x/ A tSrésszém ez iv kapacitdsatél fiigg.

Jvszerelvény alkatrésgeis

- 2-126660-013 - ivtartd vis

- 1=102135=c0s == csavar /x/

- 2-273134-013 -  hiively

- 2487038, ,, - érintkesd iv /x/
2-159117-014 =  témaszté zugb

5 1-180235084 -  alatés

- 2=267082=-014 e alatét

- 2-15911.6~014 - felerdsitd rugd
- 1-139140084 - hatlap fejii csavar
K - 1=170140324 - anye

/xx/ A csavarhosszek az ivszerelvény torésszémal
azerint vAltoznak,

/x/ A tSrésszém az iv kapacitdsatol fiigg.

H K o 3 B U Q @B b
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12y 2-408005=,.4 tipusu forgéd kofesgerelvény,

Idgd a 4oy 5., 6. &brikat,

4 forgb kefeszerelvény hasitott foszforbrons érintkezd kefe=
paro}zbélélszigetelékb 1, kdzbetétekhdl és tengelyszerelvée

nyekbs1l 211, A kefeszerelvényre egyszédrnyu, vagy kétszarnyu
kefepar szerelhetd,
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Az egyszéroyu kefecsoport az iv megfeleldé emeletcscporf—
jAt félfordulat nlatt jirja véglg. Két - egyméstdl 180 =
ra szorelt - egyszédrnyu kefecsoport tehdt felvalive két
emeletesoportot jAr véglg fordulatonként, Az iv maximi-
iis kapacltésa egyszérnyu kefék esetérn 2 x 30 x 6.

A két szédrnyu keféknek két érintkezd wvégilk van., Hzek a
kefék fordulatonként kétazer Jjérjdk végig az iv ugyen-
azon emeletét, Az iv maximéAlis kapacitasa kétszlArnyu ke
Pék esetén 30 x 12 poni.

Athidalé és nem Athidalé kefe tipus van. Az Athidald ke~
£ék érintkezd vége haladasuk kbzben a csucs elhagzyisa e-
184t 4rintik a czomszédos csucsokat. A nem Athidalé ke-

£6k érintkez8 végei haladisuk kdzben nem zArjdk »dvidre

a sgomszddos csucaokat, Ha ugysnazon a szerelvényen &t-

hideld és nem Athideld kefe is van felszerelve, vigyazni
kell az 4l16kefék bekstdmére, nshogy a kétfélie forgbkefe
miikodése felcemerélédjék,
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4.ébra.,
A forgd kefeszerelvény metszeti vézlata.
5.4bra.

Forgdkefeazerelvény.
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6.4bra.

Porgdkefeszerelvény szétszerelve,

A forgb kefeszerelvény alkatrészel,

2=230011=014
2=219100-014

2«219100=024

2=173085~023

2-173085=013

2-124439-014
2=124438=011
2=124438-021
2=173084~013

2-162048-014 .

2=162048=024
2-162048=034
2=162048-044
2-162049-014
2-162049-024
2-162049-034
2162049044
2=260049=081
2=260049~061
2«260049~-021
2=260049-031

Kilincskerék
Szémkorong a 30 pontos gépnél ale
kalmazva :

Szémkorong 2 x 30 pontos gépnél
alkalmazva

Szaggaté lemez 30 pontos gépnél
alkalmazva.

Szaggaté lemez 2 x 30 pontos gépnél
alkalmazva

Zérblemezy

‘Betéttarcsa 1,5 mm

Betéttdrcsa 0,8 mm

Szigeteldtércsa '

Kétszérnyu, nem &thidalé jobb félkefe
Kétszérnyu, nem 4thidald bal félkefe
Egyszérnyu, nem Athidalé jobb félkefe
Egyszdrnyu, nem &thideld bal félkefe
Kétszérnyu 4thidaldé jobb félkefe
Kétszérayu éthidalo bal félkefe
Egyszdrnyu 4thidald jobb félkefe
Egyszérnyu 4thidalé bal félkefe
Csavar.23 mm csavarorsé hossz
Csavar.28 mm csavarorséd hossz.
Csavar.32 mm csavarorséd hossz

Csayar.36 mm csavarorsé hossz




2«260049-071
2=260049-041
2=260049=051
2-260049=-011

X 1-303230170
1-903230213
1-90323025¢

B 1-903230299
1-903230585
1-903250428
1~903230471
1-903230557

L - 2-253034=081
2~253034=061
2-253034~021
2-253034-031
2=253034-071
2253034041
2-253034-051
2-253034-011

M 2«264103~011
N 2-267080-011
2-267081=014

@ 6 =

Caavar. 45 nm ceavarorad hosasz
Ceaver.49 mm csavarorsd hossz
Ceavar. 53 . csavarorsd hosss

Gsaver. 62 zn osavarorsé hossz

fzigzeteld csb hocsza: 17 =m

Szigeteld 088 hosszas 21,3 mm
Bzigeteld osd hosszas 25,5 mm
Sz!.eetei& ¢sé hosszas 29,9 mm
Sgigetelé eabd hosszas 38,5 mm
Baigetels oed hosenes 42,8 mm
Szigeteld o808 hosszas 47,1 mm
Bzigeteld osd hosszas 55,7 aa

Pengely teljes hosszas 40,2 mm
Tengely teljes hosszas 44.4 =a
Tongely teljes hosssas 48,7 @a
Tangoely teljes hoesszas .55 R
Pengely teljes hosszas 61,7 mm
Tengely teljes hossgas 66 mm

Tengely teljes hosasga: 70,3 mm
Tengely teljes hosazas 78,9 mm

Vezetbanya
Bizt.aldtét
Alatét

T3, 2-420007=,,, tipusu léptetdszerelvény.

149d 7.4 Bey 9. &brakat,

A léptetd szerkezet a vilasztoégip mikddését /léptetéséts

-
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végzl szerelvény, amely két hatszdefejii ceavarral a vée
lasztégép vazdra felerdsitett lemezen van elhelyezve,
¥obb részeis
vazmagu teksrcs,
horgonyszerelvény,

horgonyra erdsitett visszahuzd lemeze
Tugo, ,
horgony nyulvényara felerdsitett kilincse

vazra erdeitett szaggzaté rugdcscomag,
reteszeld mugd,

A forgd szerelvény mozghsa skkor kovetkezik be, amikor

& vasmagu tekercs dramkire megszaksd és a horgony az &ram-

mentesség kivetkeztében a rdszerelt kilincsrugéval egyiitt
elenged,

A horgonyt a Peszitd lemezrugdja tériti vissza oyugalmi

helyzetébe, amikor is a huzoer§ a kilineskerekeket gy
lépéssel ei&bbre viszi,

7.4bra, :
A léptetészerelvény elblnézete,

8.4bra,
Léptetd szerelvény hatul nézete,

9.4bra,

Léptetd szerelvényhez tartozé 2-487037-013 szaggatsd
rugdcsomag,

Léptetbészerelvény alkatrészei:

2=380097-013 Szerelt léptetd vaz
2=~306155-013 Szerelt horgony
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2=155048-013
2=136504-011
2-159111~011
2w154024-011
2-260805-014%
2260805--024
22 60045=011
2-267078-014
2-136054=011
2250034014
2-151190-01%
1-111130084

2-175008=013
1-111130064

2-896013-011
2-896013~021
2896013031
2-596013=041
2896013=051
2-896013-061
2=267030=~021
2=159110~011
1-139140124

2-306153=013
1-1791355084
2=260047=021

Bilincs
Alétét lemez
Iemez Tugd
Kilinecs horog
Szegecs

Sgegacs

Ceavar
Alatét
Anyalemez
Tengely

Szoritd kengyel

Csavar

Magnes saru

Csavar

2=306154=011
szerelt hajtbd=
kilincs,

Vasmagu tekercs /250 ohm + 40 ohm/
Vasmagu tekercs /12C ohm + 40 ohm/
Vasnagu tekercs /160 ohm + 40 ohm/
Vasmagu tekercs / 90 ohm ¢ 40 ohm/

Vasmagu tekercs /470 ohm -

Vasmagu tekercs / 60 ohm ¢ 20 ohm/

Alatét
Iemez rugd

Csavar a 2-896013%«,.,. tekercs

felerdsitéséhez

Szerelt temels bak

Alétét

Csavar
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2=156029=013
2=150360~013
2=170140-023
2=170140-033
2=159114-014%
2=360157-013
2=360156=014
2=126652=014
2=1335022-063
1-903225093

2=260045~021

2-159112-011
1~111130054
2-296160=014
1-180135084

2260047031

1=179130054
2-260047=011
2-262085=011

© 1=~139140074
2=159113-011

1=179140084 -

e -

Anyalemez
Eengyel
Szigeteld lemesz
8zigeteld lemes
lemeg rugd
Erint8 sugd
Erint6 rugéd
Ténasgté lemez
Négyszoglenez
Szlgetelbosd
Csavar

Iomez Tugd
Caavar
Utktiad
Aldtés
Casevear
414%6%

Caaver

-Ceap
'Osamar

Reteszeld rugd
Alétés

2-487037=013
szerelt rugde
czomag

2-487037=013

8zerelt rugd—
csomag
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lo. é.brao

Alapdllés érintkezd szerelvények.
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I,4 tipusu 2-487036-,,, 8lapdllés érintkezd szerelvény, /x/
Lisd a 10, 4brat,

A vélasztbégép vAzénsk oldaléra szerelt rugbdcsomag, amely
érintkezd rugbkbdl és szigeteld kizbstétekbdl 411,

A vezérld rugdt a forgdszerelvényen 16vé szémkorongra Bzo-

relt egy, vagy két fenolfiber bityck mikidteti.

& =« 1111123104 csevar

B = 1111123154 esavar

0 = 1=103130044 ceavar

D = 1903223065 szigetels caéb
B < 1=903223100 sz;getelé e8d
F @ 2=136503=013 szoritd lemes
G = 2«170313=013 8zigstald lsmexz
H «» 2«360154=011 érintkezd rugd
I « 2-360152-011 érintkezs Tugd
K = 2«360151=011 érintkezd rugd
5L = 2=360153=0L1 érintkezd rugb
B = 2=360155<021 érintkesd rugh
N = 2-360155-011 érintkez rugd
0 = 2=124413-011 Utkdzé lemesm

P = 2=15035i-013 _tartd kengyel
R = 2=150350=013 ‘szeglet

/z/ Nem tartozik a géphez, csak kiildn el8irés

egetén adandb,.
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II, RESz,

VALASZTOGEP BEALLTITASA

A bedllitésok a munka megkdnnyitése céljé4bdl a leg=
fontosabb kdvetelményeknek megfeleld sorrendben van-
nak megadva, :

Ax 8ls8 kdvetelmény &z, hogy a megadott sorrendet tarts
suk be, mert ellenkezd esetben a késébbi bedllitAsainke
kal elrontjuk az €1828 bedllitdsainkat s a marp bedlli-
tott géprészeket ujra be kell &llitani, .

A mésodik kévetelmény az, hogy a gépek beéllitasdhor
nindlg csa: az eldéirt szerszémokat és mérdesskiztket
hegznal juk, M4s szerszémok hasznédlatéval,

médszerek alkalmazédséval ne kisérletezziink,

Csak az utasitasok alapos ismerete utan nyul junk a gé-
pekhezl A leggondosabb bedllit&si munka mellett is eld-
fordulhat azonban, hogy egyik-mésik géprész helyteleniil
mikBdik és a gépeket kirosan koptatja, Ha ezcket a [-1:28
peket nem Allitjuk 1le, vagy nem szabédlyozsuk be, sok
#6prész hasznilhatetlannd vAlhat,

Eilénds figyelemmel kell lenni az ujonnan 8gerdlt kg
pontokra, Ezelnél nem kell bevadrni az eldirt ellendrzé-
8i 1d8t, hanem ezen 148 eldtt /kb, 6 héttel ag izenbs~
helyezés utén/ sorra kell venni a gépeket és a legkisebd
k;géaokra is felfigyelve az "ujra bedllitésok™~at az 018~
irdsok szerint végre kell hajtani, )

Ugyanis csak akkor végezhet jiik bedllitésainkat az el
irdsoknsk megfelelden, ha a gépek bejarddtak, Ha a fenti
eljérést az uj gépek bedllitdsénal elmilasztottuk, a gé-
pek - azaz a kdzpont - élettartamit roviditettiik meg, a
karbantartdst pedig megnehezitettiik, A bedllités utasité.
sal tehdt a mAr bejérddott alkatrészekre vonatkoznak, Az
- eldirdsok & hibds miikidésekbdl eredd torések, rendkiwviili
zavarok ellen nem bistositanak, A karbantartd személyzst-
nek tehdt az eldéirdsokon feliil egyéni tapasztalatok alap-
Jén / pl, teremzaj &llandd Tigyelése, stb./, ébernek kell
lennie és sziikség szerint minden hibét meg kell eldznie,

A bedllitdsoknél két jelSlést haszndlunk, "R"—e] /readjust/ -
Jeldljik és "Ujrabedllitési kovetelmény"-nek neveszzilk agzokat
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a4z értékeket melyekre a gépeket barhol t6rténé szerelésiik
alatt be kell &l11itani, vagy idéazakos ill. teljes ellenSz—
zések alkalmAval ujra be kell szabélyozni,

"Mevel /test/ Jjeloljik és “Vizsgdlati kévetelmény"-nek ne=
vezziik azokat a tagabdb értékhatarokat, melyek arr6l tdjékoz-
tatnak, hogy az lizemben lev$ szerelvéngek, élettartamukra va-
16 kéros kihatds nélkiil még j61 miikkddnek, vagyls ujrabedlli=
té4sra még nem szorulnak, :

Ha az ilizemben levd szerelvények bedllitésa a megadott "T" ére
tékeket tullggik, v bédrmilyen oknidl fo ujbéli beszabb-
lyozdsuk vdlik sziikségessé, bedllitésuk denkor csak "R"
értékkel hajthatd végre.

A beéilit&si munkékkal kepcsolatban a kivetkezdket kell szem
elott tartanunks: s

., MielStt & bedllitdet megkezdendnk, ellendrizzik, hogy az
", egyes alkatrészek nem lazultak-e meg. _

bey, Ha & vélasztbgép barmely részét ujra allitottuk, ugy asz
egbsz valasztégdép bedllitésat ujbdl kell ellendrizniink,

6., Az 618irdsban szerepld rugbnyomésok mérésénél a minimum
értékeknédl a rugémérd hatasira a vonatkozd alkatrészeke
nél nem kell, a maximum értékeknél pedig el kell tavolod-
ni a tdmasztd felilettdil.

IX.2, A léptetS és forgdkefoszerelvény kiemelése,

 LAsd a 11. &brat.

Az Gsszeszerelt vllasztégép bedllitisdhoz e1dszdr a léptetd-
szerelvényt emeljilk ki az ivszerelvénybdl,

-

_ 1l.4bra. -
Léptetd és forgdkefe szerelvény kiemeléaé.

-
-

Bz a kdvetkeszSképpen torténilks

8., Ha 8 gépen alaphlldsrugécsomag is van, annak felerdsits
csavarjait 2-362025-083 csavarhuzdval meglazitjuk és. bal
folé elforditjuk,

Y., 4 forgbkeféket vizszintes helyzetbe Allitjuk.

k.

Ao
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c., A léptetd és forgdkefeszerelvényt felerdsitd csavarokat
2298098011 csavarkulccsal meglazitjuk, majd balkeziinkkel
a témasztd rugdt a forgbréssz tengelyvés&r61 leemelve &
1éptetdazerelvényt & forgokefeszerelvéunyel egyitt az ive
szerelvény vézébdl kiemeljiik, :

| Soutén a forgkefeszerelvényt & 2-294095=01l1 szém bedlli-
+4 szerszémra felerdsitjlik.

I A forgbkefeszerelvény kiszerelése és @& 2=2 1
szému bedllitd szerezémra velé felszerelése,

Befllitdshoz & léptetdazerelvényrdl a forgékefeszerelvényt
sajit tengelyével egyitt, csavarkulcs segitségével 2-294098=011
loszereljilk &8 & 2-294095-011 rotorbeéllité szerszémra erdsitjilk.

If.4, A forgbrész tengelye jétéka

A forgbezerelvényt kézben tartva a forgérésznek a tengelyen

szabadon kell forognia. Ez a kivetelmény akkor tekinthet

kilelégitettnek, ha a forgdkefeszerelvénynek kis tengelylréw

nyu jAtéka van, Ellenorzése kézzel vald érzékelés utjén tior- )
ténik, i

1t A beallité szerszamra szerelt forgékefeszerelvény be-

TeDe
helyezése az ivszerelvénybe,
Lésd a 12, &brat.

I

A Torgbezerelvény bedllitésa végett a szerszémra erdsitett :
Porgiererelvényt az ivszerelvénybe vissza kell hglyezni. ,
Fhhez a kefeszérnyakaet a vizszinteshez képest 45 -ra elfor-
ditjuk olyanképpen, hogy az érintkezd iv felé nézd kefecsu-
csok a tengelyen é%men6 vizszintes sik alatt helyszkedjenek
e¢l, Tovabbiakban a 2=294095-011 bedllitd szerszémon levd fel-
artsitd csavarokat ugy kell Allitani, hogy a csavarfejhez tolt
alidtét mogdtt min, 3 mm. menetes rész maradjon szabadon.

12, &bra.
A forgdkefeszerelvény behelyezése az ivszerelvénybe.

Az igy elbkészitett forgdkefeszerelvényt, illetve a 2-294095-011




- 15 -

snerszinot Jobbkesinkde véve, bal kegilnkkel az érintkesd
iven levd 8zt6rugét felemolve becsusstatjuk az 4rint~
ko= ivdbe, Kdézben gondosan lgyeljiink, hogy az ¢ldre 4116
forgdkefeszérak as &1l1l6kefe toveken keresztlll esusstatva,
o 4llékefe érintkezd csucsait a megfeleld érintkezdfeliie
lotekher vezessék, Az litkdzésig betdlt forgbkefenzarelvényt
a t@nguigtémaazté rugd raillesztése utén, a szerszdmon 1o
8 felerdsitd osavarok mej 4dshval, a 2-294098-011 ogavar-
kulcosal rigeitjik, A kefokre wvonatkozd bedllitéci miivele-
tek kilin-kuldn a kévetkezd fejesetekben végezheték el.

A be&llitdsok elvégzése utén a forgbékefeszerelvény a II,
Rész 2,, 3, é3 5, Tojezeteiben foglaltakhoz hasonléd médon,
de forditott sorrendben vissza szereiendé a vAlasztogépre.

41,6, Kefenyomfs a csucsokon,
Iésd a 13,, 14, 4brakat,

4 Eelsnyomds uérés a IT.2., II,3 és a II.5 fejesetekben le-
ix% miiveletek utdn végezhe%é el,

udprés elott a forgdkefeszerelvényt az elsb, vagy as utolsd
csuesre allitjuk,

fefllitdsi kdvetelmény:

min, 25 gr. - MBX e 40 gr,
min. 20 gr. — nax, 45 31'.

4 kefenyomast a 2=-298042~013 rugémérével mérJilk ugy, ho

@ rugémérd hegyét a kefe két villaszerii dga k528 helyezsi

¢s ellendrimaik, hogy a kefék a csucson a "Be&dllitaAsl ki
vatulmények"-nek megfeleld nyomAssal fekszenek-e fel. Ha &
rugényomds a kdvetelményeknek nem felel meg, akkor a kefé-
ket a 2.294058-013 csipesszel beallitjuk, Az ellendrzést
nindkét félkefén elvégezziik, mert a nyomAsnak ugyanakkori-
npk kell lenni mindkét f£élkefén, De vigyizzunk arra, hogy a
mgd slakja hajtogatéseal el ne torzuljon. A csipeszt a rugé.-
nak a tengely feld esd részére helyezziik a kefe tove” falé,
Ezutén a csipeszt a kefe rugbjan ide-oda csusztatva hajlitga~
tagsal gyengitjik, illetve erdsitjiik az 4bintkezd csucsra
felfal kefe nyomasdt mindaddig, amig az eldirt nyomést el
nem érjik,

+3 b
o

13, ébra.

Kefenyonismérés a csucsokon,




15.8bra
Kefe beéllitdsa 2-254058-013 csipessgel.

I1,7. Kefék egyemesbe éllésa,
/ Iéad a 15, &brétc /

i kgrék egyenesbe &llésénak mérése a II.2 I3, és

IT.5. fojozetekben ieirt muveletek utan vofezhetdk el.

A kefék sz ivesuosokkal pérhuzamosak lggyanek. Az érint-

kesOvégek as ivesucsok sikjéval kb. 30%-ot zérjanak be és
&% lvesucsok kozépvonaldvsal essenek egybe., A maximilis
eltérés 0.3 mm.,~nél nagycbb nem lehet.

A keféx az ivesucsokon teljes szélességben fekiidjenek
fel, Ha a kefék Allidsai a kivetelményeknek nem felelnek
meg, a keféket ujra be kell &llitanl és a kefenyomést
sllendrizni kell.
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15, &bra.

A kefék egyenesbe Allésa,
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A kefék bedllitésidt a 2-294099-011 bedllitd szerszéim—

mal végeszziik, Az érintkezd kefék bedllitésa utdn kéz-
zel forgassuk koril a kefeszerelvényt és figyeljiik meg,
hogy forgéas kézben a kefék simdn haladnak-e végig az
ivesucsokon.

II.8, Allékefék helyzete ¢8 bedllitésa,

/ Lasd a 16. &brat /

Az &116kefék mérése a II.2., II.3. és II.5. fejezetaeke
ben leirt miiveletek utén végezhetd el.

Az &llékefék végei érintkezd éleikkel fekiidjenek fel a

forgbkefék belsé feliileteire, Befelé a forgérész koz=
bet tgeit ne érintsék, kifelé pedig a forgdkefék gyiiri
peremen tul ne 4lljamak és a kefeégal 6ssze ne érgenek.

A bedllités és egyengetés a 2-294058-013 csipesszel tor-
ténjék. v

dllokete

¢ . )
erintkezo

_kefe

160 ébrao
A116kefék helyzete és bedllitésa.
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1.9, Al16kefék nyomésa,

/Tésd a 17. &brét/

irés a IT.8, fejezethesz hasonléan végezhetd el, Az

4110ksIék nyomASAt a kefék felfelvani helyein a 2-294042-013
rugluérdvel mérjiks

Bedllitédsi kdvetelndny:

R = mne 25 ﬁf‘fa - max, - 50 @o

'_if_ = ‘min, 20 gr ® - nax, - 55 8r:

42 & rugényomés a kdvetelménynem nem felsl meg, &z Allé~

8fet n 2-294058-013 ceipesz Segitségével hajlitgatdssal

sllitiuk be. Vigydzni kell, hogy a rugéban éles hajlitae
roletkezzék, Hajlitds kozben a ayomAst rugbmérdvel

allendrizgiik,

17, ébra,
A116kefér nyomis mérése,

~5e20 A léptetlszerkezet be&llitésa,

/ Lésd 18, &4bra /

* xilin szerelddllvanyra szerelt léptetdszerkezet bedllie
vasat a kovetkezd médon végezziks

18. ébr&a
A léptetészerkezet bedllitésa,

Miuvin a léptendszerkezetet a szerelsdll felsrdsitet~

vanyra
tik az Cuszaggatd rugbcsomagot 4s reteszelérugdt sitAvold te
Juk, a lépte%gru56% pedigmﬁiakasztéssal fesztelenitjix, A
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horgony iitkoz6tomb és kilincshorog tereldbak rigzitdé csa-
varjait 2-294098-011, illetve 2=294085-011 kulcsokkal meg-
lazitva azokat s8zé1s6 helyzetben magunk felé huzzuk, majd
2-360025-083 osavarhuz6val a szerelt hajtokilincs két fel-
arésité cesavarjdt is felengedjiikk. Ezutén a horgonytengelyt
leszorité kengyel felrdsitd csavarjait meglazitva balkesiink-
kel a horgonyt nekiszoritjuk a tekercs vasmaglénak, igyel-
ve arra, hogy az teljes feliiletével fekiidjon fel., Kézben a
meglazitott csaverockat meghuzzuk és a horgonyt rogezitjiik.
Ezt kévetben megvizsgdljuk, hogy a horgony és a essaru
kozothi légrés a megengedett max. 0.3 mm alatt vane-, Sziik-
ség esetén ennek kKorrigdlésit a mAgnessaru felerdsitd csa-
varjainak meglazitésaval végezgziik. Ellendrizzik, hogy a
horgonynek tengelyirdnyu Jjatéka ne legyen tébb min, O,1 mm
max, 0.2 mm~-nél, Ha ennél nagyobb a kotyogés, ezt a ten-
gelyszorité kengyel jobboldalan lévé bevaghsba illesztett
csavarhuzé segitségével hozzuk a megkivant helyzetbe.

TI.1l. Horgony és vasmag kOzotti légrés bebdllitésa,
L4sd a 19, abrat

A horgony és a vasmag kizé litkozésig betoljuk a 2-294093-011
résmérd lemezkét, majd a léptetd lemezrugd segitségével a
horgonyt a vasmag ir ba rdszoritjuk. Egutén a szerelt
bajtékilincs felerdsitd kengyelét kozépdllasban rigzitjik
ugy, hogy a kilincsherog rugényomésa a kilincskerékre min,

« = max, 100 gr. legyen. Az ellendrzést 2-294043=013
rugdmérével végezzik, Ennél a miveletnél arra kell iigyelniink,
nogy a kilincshorog éle teljes feliilettel fekiidjék a ki
lincskerék fogainak tovében és oldalirényben / forgétengely
irédnyban / szimmetrikusan helyezkedjék el a fog feliiletén.
Bbben az 4lldsban a kilincshorog hegyének a kilincskerék ki
zepén athaladé vizszintes egyeneshez képest egy foggal eldbb=
re kell a fogak kdzé illeszlkednie. Ha ettdl eltérés mutatkoz—
na, akkor a horgony huzdkarjanak megfeleld utangorbitésével
keil az eldbb leirt helyzetet biztositeni., Bz a bedllités
megfelel a horgony nyugalmi helyzetének,

19, abra.

Horgony és vasmag kozotti 1égrés be-
allitasa,
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IX 12 Hcrsogzﬁ;sz&témb beédllitéaag
: I4ad & 20, Abrat,.

#iutén e horgoayt nauzalmi helyzetbe hoztuk, az itkbzl-
tonbdt 5261808 helyzetébdl addig toljuk eldre, amig az a
horgony huzékarjéra nem tamasgkodik, iigyelve arra, hogy
ez az &llepot az {itk6z0 826188 és kozépsd 4llésa kizott
kovetkezzék be. Ezt eldsegithetjilk a téglealaku timb el-
forditaséval, amikor is ezt az oldald ﬁtkéztstﬁﬁk, anely
& kivant helyzetet biztositja. Bzutén a rigzitocsavart a
2--294098-011 osavarkulccsal meg kell huzni, majd ujbél
sllendrzends, hogy &z iitkdz8 teljes feliletével D ate-
gik-e & horgony karjaval.

20 ® é.bl‘ao
A horgony-iitkizdtoémb bedllitdsa.

Ided a8 21, 4brét.

Eséllités e16tt a 12§tetészerelv a I1.2. fejezet sze~
=int kiemelendd és &llvényra szerelendd. :

i lépretd szerkozetet mozgatd léptetdlemozrugbdt a ssabdlyos=
hatd feszitdlemezbe be kell akasztanl ugy, hogy a beakass-
tott rugd nyomdsa minimélisan 700 gr. lggyen. mérée, a
léptetilemesrugd beakasztisi helyénél 2 11l zuglmé-
réwel tOrténjen.

Ha & horgony és a vesmag kizottl légrés bedllitésit jO1 wée
geztik, akkor 8 kilincshorog hegye & horgony nyug hely-
zetébsn a kilincekerék tengelyén és a fo tovén Atmend
vizszintes egyeneshez képest egy fo 1 eldébbre. /™a®
4vra/., A horgonynak egéasz szélességével kell a kilinceskerée
kep slhelyezkedni, Ha a magnestekeroset megfeleld Arammal
gerjesztjik, akkor a behuzoiLit horgonyéllés éll:gotéban 8 ki~
lincesbhorog hegyének & Livetkegd fog tévében, Lillet=
vo aonak hAatatél maximum 0,8 &m=rs kell elbelyegkedni /™b"
thraf. BEtdl vald elbtérés cemetén az Utkdgdtémd finom utén-
4114vésdvael biztositjuk & kivéat helyzetet,




wal'-a4bra : - "p'-abra
21, abra

A kilincshorog bedllitésa.

* nelyesen bedllitott kilincshorog rugdjanak nyomasa
4 kilincskerékre meghuzott horgonyéllas melletts

R min, 70 - max. 100 gr.
T = min. 60 = max, 110 gle -

4 kilincshorog rugd nyomAsdnak mérése meghuzott horog—-
£1145ban a horog hajlatdban 2-294043-013 rugbmérével
végzendd, /lésd a 18, &brat/ : oy

IT,14, Beteaze16 rugbd beallitisa,
Iasd a 21. Abrat

. horgony nyugelmi helyzetében a reteszelbrugb hegye
L4t Fogemal eldbb illeszkedjék a kilincskerék fozal ko=
»¢, mint a kilincshorogé. A beallitésnal lgyeljink,

hwory o reteszeldrugd éle parhuzamos legyen a fogak é=-
lével, ne érintkezzék a fogak hataval és oldal /tengely/
-irényban szimmetrikusan helyezkedjék el a fogak fellile-
téhez képest, .
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A retesszeld rugd nyomdsa a kilinoskerék fogfndl mérves
i A R = mo 40 = MaX, ” a-'o
T = min, 35 -~ pax, 80 gr.

Ha a rugbnyomds nem felcl meg 8 kbvetelményeknek, ugy
a 2-294032-013 rugbhaalitéval'azﬁsitjﬁk, vVagy gyengite

Juk,

& rugb belyszetének bedllitdséhoz a 2~362025-~083 csavare
huzdval a régzitdesavarckat meg kell lazitani s ugy moge

getnl, hogy a horgony nyugalmi helyzetében a kilincs-
kerék megfeleld fogal kozé essék. Ebben a helyzetben a
watoszeld rugbt rigziteni kell,

B&%@@Wsn Sbaix
Allltime, :
- Ifisd a 21, &byt

A atedzeldm bedllitésa utdn s kilincshorog terelbe
bakot eldéretoljuk a horog irényéban ugy, hogy a tere-
i&bak és killincshorog hata kézott max. 8,1 mn-es lég-
ré8 legyen. Bedllités utén a.2—294085-011 csavarkulcg=
esel meghuszuk a terellbek rlgzitd csavarjait. A lég~
rés be&llitésAt t8bbezir eilendrizzik a kilincskerék
xlilénbozé helyzetbe vald elforditése utén.

Ha a bedllitott légrésbe 0,05 mm—ss légrésmérdt helye-
zink és s gépet Onszaggatiasal mikddtetjik, akkor &=
nalk biztosan kell mikodnie, A 1égrést 2-204096-0i1 lég-
réspérével ellendrizzik, - ‘ :

11,16, Unazaggaté rupbcsoport bsdllitésa,
I4ed a 22, 4br4t

22, &bra.
" Unszaggatdé rugbesoport bedllitésa,

Az Unszaggatd rugdcaoport dsszes lemezrugdinak oldalai
& hergonyksarral parhuzamosan és egysikban helyezkedjs-
nekx el, A kdzvetitd scéllemezrugd a horgonykar kidlld

- ayulvanyan fekiidjon fel,




atith acélrugb és a tobbi lemezrugd uténallitasa
¢scportot &sszeszoritd két csavar neglazitasaval

in & rugbd~ illetdleg az érintkezdnyomasckat kell
1zoi a horgony nyugalmi 4dllapotéban.

6., & kozvetitd lemszrugd nyomdsa o horgony nyulvéinyébe
-5t mérésnél a rugécsomag tobbi rugolemezét a kize
ratitd scélrugdlemezrdl le kell emelnl és a mérést

horgonyker kifllé nyulvényandl végezni,

& ﬁuganyomésok:.’

T = min, 45 gre = MBE. 60 e,

o felsd érintkezbrugd lsemelésével, a koavetitde
rogbre vald tAmaszkoddsi helyén mérves

H:min. 4581‘.-12&3. 6051'.
T = min, &0 gr. = maX. 65 gr.

. & filsé érintkezérugd nyomdsa az alsd érintkead=
ragoéra,

2z brintkezdknél mézve:
R = min, 45 gr, ~ max, 60 gr,
T = nin. 40 gre = BEX, 65 gr.

© aorgony meghuzott Allapotdban az érintkesdk kbaitt
coxinum Q.4 mm 1égrés lehet,

sényondsok pedllitésa a rugbesoport felerdsitd
anak meglazitéséval, illetve a rugék hajlite

awal, tﬁl‘ténhﬁ te i

‘nyomAs mérését 2-294042~013 6a 2-294043=013 ru-
¢1, & beéllitdsokat a 2e294092-013 hajlitbd szer-

. & 1égrés ellentrzéset a 2-294096-=011 légrésnérdvel

“ennik ap érintkezék megszakitisdnak idbzitése.
4 bedllitas akkor, ha az érintkezlk megszakité-
han a periédusban kovetkezik be, amikor a horgony
cirindult és a kilincshorog hegye elérte a kidvet-
; hepyét, Bat a kovetelményt a témaszto rgéb

' ‘shval érjik el. Az igy bedllitott léptetd-
srwezet Onezaggatoédin keresztil biztosan mikodik.
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Helyessegérdl a léptetdszerkezet megfeleld érammal va-
16 mikddtetésével gydzddjink meg.

I1.17. i'lépﬁetészerelvégz beillesztése ag érintkezd ivbe,

A II. fejezetben végzett miivelet forditottja.
Lésd a 11, Abrat

Miutén a léptetd smerkezeten az Ssszes bedllitasokat el-
vegeztilk, visazaillesztjiik azt az érintkezé ivbe.

Lhhez eldg9zdr a forgbdkefe szerelvényt wey 4l1itjuk, hogy |
8 kefeszbral a vizszinteshez képest 45°-ot zarjanak be

é3 az érintkezd iv £e01é nédzd kefecsucsck a tengelyen 4t-
mend vizseintes sik alatt helyezkedjenek el.

A felardsitd csavarokat ugy 4llitjuk, hogy a csavarfejhes
olt aldtét és léptetd vAz kdz6tt min., 3 mm., mentes réss
maradjon szabadon. Az igy ellkészitett léptetdsgerkezetst
Jobb kegiinkbe véve bal kezinkkel az érintkezd iven 1&vd
ténasztorusdt elemelve becsusstatjuk ez érintkezd ivbe,

“a" 4bra "p" dbra
23. &bra

Nem athidalé kefék helyzete a csucsokon.
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4z értékeket melyekre a gépeket barhol torténd szerelésiik
alatt be keli 4llitani, vagy idészakos 1ll, teljes ellendr=-
zések alkalmAval ujra be kell szabédlyozni,

wp_vyel /test/ jeldljik és “Vizsgdlati kdvetelmény"-nek ne-
vezzilk azokat a tégabb értékhatirokat, melyek arrél tdjékoz=
tatnak, hogy az iizemben lev$ szerelvények, élettartamukra va=
16 kéros kihatds nélkiil még j61 milkddnek, vagyls ujrabedlli-
téasra még nem szorulnak, :

Ho az tizemben levd szerelvények bedllitésa a megadott "T" ére
tékeket tulligik. v bédrmilyen oknil fo ujbéli beszabb-
lyoszésuk vélik sziikségessé, bedllitasuk denkor csak "R"
értékkel hajthatd végre.

A beéilitési munkékkal kapcsolatban a kbvetkezdket kell szem
6l0tt tartanunk: :

2., Mieldtt 8 bedllitést megkezdenénk, ellendrizgzik, hogy az
*. egyes alkatrészek nem lazultak-e meg.

b., Ha & vélasztégép barmely részét ugra 4llitottuk, ugy asz
egész vAlasztégép bedllitésat ujbdl kell ellendriznink,

6., Az 613irésban szerepld rugbnyomésok mérésénél a minimum
értékeknédl a rugbdmérd hatisira a vonatkozd alkatrészek-
nél nem kell, a maximum értékeknél pedig el kell tdvolod-
ni a témasztd felilettdl. -

IX.2, A léptet8 és forgdkefeoszerelvény kiemelése,
~ Léed a 1l. ébrét,

Az Sssgeszerelt vAlasztégép bedllitdsdhoz e16s8z8r a léptetld-
szerelvényt emeljiik ki az ivezerelvénybdl.

£

~ 11.ébra,-
Léptetd és forgdkefe szerelvény kiemelésé.

e
-

Bz a kdvetkezdképpen torténilks

8., Ha n gépen alapédllésrugécsomag is van, annak felerssits
csavarjait 2-362025-083 csavarhuzdéval meglazitjuk és. bal
felé elforditjuk. =~

b., 4 forgbkeféket vizszintes helyzetbe &llitjuk.

&
- o

\
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c., A léptetd és forgbkefeszerelvenyt felexrdsitd csavarokat
2-298098=011 csavarkulccsal meglazdtjuk, majd balkeziinkkel
a témasztd rugbdt a forgbrész tengelyvég&r&l leemelve &
1éptetdszerelvényt a forgékefeszerelvéunyel egyitt az ive
gzerelvény vhazébdl kiemeljik, : ‘
Tzutén a forgbkefeszerelvényt a 2-294095=011 szémm bedlli-
t4 szerszémra felerdsitjik,

II A forgbdkefeszerelvény kiszerelése és a 2=2 L
szému bedllitd szerszémra velé Pelszerelése,

Bedllitéshoz a léptetdazerelvényrél a forgékefeszerelvényt
sajét tengelyével egyiitt, csavarkulcs segitségével 2-294098-011
leszereljik 6s a 2-294095-011 rotorbedllité szerszémra erdsitilk.

IT.4, A forgbrész tengely— dtéka

& forgdszerelvényt kézben tartva a forgérésznek a tengelyen
szabadon kell forognia. Ez a kivetelmény akkor tekinthet
kielégitetinek, ha a forgékefeszerelvénynek kis tengelylrd=
nyui?atéka van, Ellendrzése kézzel vald érzékelés utjin tor=
toénik,

Il A beallité szerszémra szerelt forgékefeszerelvény be-

Is5¢
helyezése az ivszerelvénybe,
Lésd a 12, é&brat.

A forgbszerelvény bedllitésa végett a szerszémra erdsitett
forgésserelvényt az ivszerelvénybe vissza ksll hglyezni.

Ehhez a kefeszérnyakat a vizszinteshez képest 45°-ra elfor—
ditjuk olyanképpen, hogy az érintkezd iv felé nézd kefecsu~
caok a tengelyen é%manﬁ vizszintes sik alatt helyezkedjenek
el., Tovibbiakban a 2=294095-011 bedllitd szerszémon levd fel-
erésité csavarokat ugy kell 4llitani, hogy a csavarfejhez tolt
aldtét mogdtt min, 3 mm, menetes rész maradjon szabadon,.

12, &bra.
A forgbkefeszerelvény behelyezése az ivszeraclvénybe.

Az igy elbékészitett forgbkefeszerelvényt, illetve a 2-294095-011
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kbzben azonban gondosan iigyeljiink, hogy az elérxe 4116
forglkete-szdrak az 4llékefe toveken keresztiil csusz—
tatva, az 4llékefe érintkezd osucegita megfeleld érint-
kezd feliuletekhez vezessék, Miutan a légtetdazerkezetet
litkozésig betoltuk és a tengely tdmaszidbrugbt a fo
réaztengelyvégre réillesztettiik, kivetkezik a kefe &rint-
kezdvégeinek az ivesucsokon vald beadllitasa, Bz akkor
megfeleld ha kielégiti a 23, és a 24, Abra feltételeit.

a./ Nem &thidalé kefék esetén
 Lésd a 23,4brat
A kefecsucs az ivcsucs kbzepvonaldatél mindkét 4 -
ban R = 0,2 mm-es beliil helyezkedik el./23/a.4&b

"= A kefecsucs az ivesucs s8z816t61 legalAbb
Sl gég nm-re van, az ivesucs kozépvonala felé.

/bq abra/

. . be/ Athidalb kePék esetén
- Kovetelmény: a kefe mine-
denkor teljes feliileté-
vel fekiidjon fel ag ive
csucson. A kefe csucs az
ivesucs feliiletén beliil
legyen,

kliikézben a kefe egyik
csucsrél a mAsikra negy
az érintkezé kefevég x‘
vége elébb érintse a ki~

- vetkezl csucsot, mieldts
a kefe "y" wvége a megels-
z6 csucsot elhagyta vole
na,

24 ., 4bra, z 2

Ath1ds16 kefék helyzete a
esucsokon,




A fenti kdvetelmények a léptetiszekezet forgdkefeszerel-
vényének tengelye koriili kelldé irényu elforgatéséval bize
tosithatd. Bedllitas utén a felerdsitd csavarokat 2-294098=011
csavarkulecsal meghuzva, rigzitjik a ldptetbszerkezetet,
majd a forgdkefe rugényomdsok "R" értékeit ujbdl ellendriz-
Zﬁkg;”-» SR E . =i o : - A e O N

 II. 18, AlapAllés érintkez’ bedllitésa,
Lisd a 25. abrat.

A véalasztogép alapallds helyzetben akltor van, ha a forgbd-
kefe az allokefe utin elsdé érintkezd csucson 4ll, Ebben
a helyzetben az alapéllés rugdeso vezérld rugbdjdt a
szagzatéblityok maximAdlisan kiemslt 4llapotban tartja. Ek-
kor a tengelytémasztd rugbn 146vb mutatd piros vonédsa a
Bzankorong egyes osztisara mutet. ‘

Az utdnallitis a rugdcsomag kengyelének illetve témasz~
torugd felerdsitd csavarjainak meglazitésdval torténik.

Az érintkezd nyomdsnak beallitési kévetelményes
R = min. 25 gro = WA, l-b-o 31‘.
T = min, 20 8¢ = MAX, ""5 &l e

k|
ﬂl

25. 4bra.

R Y onvn) T A Lad Yo a7 el ¥
Alapallas erintkezd bealll

§in

88,
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A nyomdsmérés 2-294042-013 rugbémérdével, a bedllitds a
2-294058-013 csipesszel tdrténjen. A nyomAst az érint-
kezési pontnil mérjik.

A rugbét a csipesszel a befogési helynél /tovénél/ haj-
litgat juk,

Légrés az érintkezdk kizott:

Nyugalomban / "b" / Mikddéskor / "d" /
R = min., 0,25 mm. R = min, 0,25 mm,

T = min. 0,20 M e T = mino 0'20 mm,

A légrést a 2-294096-011 légrésmérdvel ellendrizziik, A
bedllitést 2-294058-013 csipesszel végezaziik,

Nyugalmi &4ll4sban a szaggatébiitydk és a vezérldrugd ko=
z6tt szemmell&thatd légrés legyen /"C"/. A vezérldrugb-
nak szemmel jél 14thatsd kiemelése legyen rMne"/.

11,19, Horgony le- és felszerelése,

Lasd a 19, abréat

A horgony és a vasmag kiemelése eldtt az ilitkdzdtomb és
kilincshorog terelébak riogzitd csavarjait a 2=-294098-011
(111, 2-294085-011 kulcsokkal meglazitva azokat szélsé-
helyzetbe hozzuk. Ezuta4n a horgonytengelyt leszorité ken-
gyel csavarjait, valamint a mégnest leszorité csavarokat

a 2-362025-083 esavarhuzéval kicsavarjuk, ElStte a horgony
- 1éptetd lemezrugét kiakasztva fesztelenitjiik, A fenti mii-
veletek uté4n a horgony és a vasmag kiemelhet6 é&s helyet-
te hasonld szerelvény beépithetd,

A horgony és a vasmag visszaszerslése a kiszerelés fore
ditott sorrendjében torténik,

A visszaszerelés utén a horgony nyomésit és a horgony lég-
rés bgéllitasét ujra el kell végezni az eléirésoknak meg-
felelben.

11,20, Elektronos kbvetelmégxek.

A vélasztogép sebességét normdlis feszultséggel sajét szag-
gatdsa mellett vizsgaljuk,

A sebesség fiigg a vasmag és a horgony kézdtti légrés nagy-




s4z410) a horgony vioszadllité /léptetd/ rugdjsnnk nyo-
nasatol és az snszaggatd rugd érintkes¢ nycmésatol, A

g¢pek a nevleges fesziiltséy + % V-ndl még egyenletosen
és folyamatosan mikodjenek.

A sevessés noveleéssernsd oG 8,

a., Csokkentsik a léorést a vasmag €8s a4 horgony kozott,

be, Csdkkentsik a horgony visezadllitd rugdisnak a nyo-
masat,

Coy Csbgkentsgg;az fnszaggatd rugdcsomag drintkez6 nyo=
. masét, , o g

Ha a forgis sebességét csikkenceni akarjuk, a sebesség nb-
velascvel ellenkezd értelemben jarjunk el.

A sebesség megvizsgélasakor fontos sonak a negéllapltdsa,
hogy a valasztégép sajldt szaggatojin 4% vezy a hozzatare
tors aramksr jelfogdjaval kapcsoletban milkodik~e? UtébbL
an a valasztogép sebessége az Aramkor ellendbrzésé=
o kivéve .ha kuldn kapcsoléssal biztiositjuk, hogy &
at alatt a cép sajat szaggatissal miiksdjék,
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Vizsgllati kovetelmény
Ujrabeéllitési kovetelmény / : R s /

A vilasztbgép biztosan és egyenletesen mikddjék sajit szag-

gatéjén keresztiil,

Rajzszam Telepfe-] Tekercs el-] Kulss ellen- ﬁgyazerﬁrdulat
’ szililtség| lendllés 4ll.sorban |re miiko-iSzam min.
v ohm a tekerccsel|dd kefe jperc.
' 5 % :
2=499101=011 48 250440 ohm 5 45
2-499101-021] 24 | 90440 ohm 5 30
2=499101=031 48 250+40 ohm 6 40
2-499101-041} 48 160+40 ohm 10 ohm 9 35
2=499101-051] 48 160+40 ohm 10 ohm 5 50
2-499101-061| 48 | 160440 ohm | 10 ohm 5 40
2-499101-071] 48 470 ohm 4 10
2=499101=081] 48 160+40 ohm 10 ohm 6
2-499101-091| 48 | 160+40 ohm { 10 ohm 10
2-499101-101] 48 | 470 ohm 4 10
2=499101=111 48 160+40 ohm 10 ohm 6 45
2=499101-121f 48 160+40 ohm 10 ohm 12 40
2-499101=-131} 24 60+20 ohm 5
2=499101=-141] 24 60+20 ohm 10
2=499101=151] 24 60+20 ohm 6
2=499101=161f 48 160+40 ohm 10 oha 5 50
2=499101=-171f 48 160+40 ohm 10 ohn 3
2-499101-181 48 160+40 ohm 10 ohm 12
- 2=499101-191 24 60+20 ohm 5
2=399101=201 24 60+20 ohm 5
2-499101=211 24 60+20 ohm 6
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III,RESZ,

Tisztités és kenés,

ITI.1, Altalanos tisztogatés,

A tisztogatids megkezdése eldtt szigeteljik el a vadlasztée
géphez tartozé éramkért.azéltal, hogy a foglaltsigi hiively-
be szigeteld dugét nyomunk, Az Onmiikodden alapalldsba visze
szatéro vélasztdgép szaggatdit szigeteljik el,

A WBO1171 ecsettel tisztitsuk le a gép kiilsé részét és
gyujtsik Gssze a port porszivéval, vagy tiszta vészonruhi-

ITI.2, Kenési helyek kijeldlése,
Lasd a 26, abris,

26,.4bra,
Kenési hglyek megjelslése.

A Erintkezé kefék D Forgékefe szerelv.orssja

B Allékefék E Horgony tengely
" C kilincskerék

ITT.3. Ivcsucsck és kefék tisztitésa,
- LAsd a 27, 4brat,

Az ivesucsok tisztitisi médja attol fiigg, milyen &llapote
ban van a gép.

Megkiilénbszte tiink poros, piszkos, vagy oxidfoltos csucsot,

Eszerint van:

széraz tomldvel

etilalkoholos vagy tiszta s8zeszes tomidvel
eloxidos t3mlével valé tisztogatés,
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Az ivesucsok és kefék tisztitésa a kovetkezbkben meghaté—
rozott sorrendben végzendd, hogy a tiszta csucsok a plsz-
kos keféktd8l ujbdl be ne szennyezddjenek.

a., Forditsuk ki a forgékeféket az ivbdl és tisztitsuk
meg az ivbdl kidlld keféket és az iv alsd részén 1lé-
vo csucsokat,

b., Forgassuk el a forgérészt nem egészen 180°-kal és ezu~

t4n az iv felsd részét; valamint a forgdrészt kidlld
végét tisztitsuk meg.

27. é.br&o
Ivesucsok és kefék tlsztitésa.

28, 4bra.

Ivesucsok tUisztitasa alulrdl felfeléd forditott
szerszammal .

ITI.4, Ivesucsok tisztitésa széraz tomlbvel,
Lésd a 28, 4brat,

Az ivesucsok tisztitésat a 2-294086-01L1 szerszémra huzott
Cs40 széraztomldvel végezzikk, ha a csucsokra még tapadd
piszok nem rakddott le,

A szerszdmot a csucsok kézé toljuk és megfeleld nyoméssal
dorzsdljlik mindaddig, mig a port teljesen el nem “Avoli-
tottuk, Bgy tomlét csak két valasztégép tisztitéu =c hasz-

IIT.5. Ivesucsok tisztitasa etil-alkohollal /vagy tiszta
szeaszel,

Lésd a 28, abrat °

Ez a tisztitdsl méd azonos a széraz tomibdvel vald tiszti-
tdsi mbéddal, A kiilonbség csak az, hogy & 2-294086-011 szer-
szédmra huzott Cs#0 széraz tomldét etil-alkohollal vagy tisz-
ta szesszel itatjuk at. Kerliljik azonban a tulzott Atitatast.
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Etil alkoholt, vagy tiszta sgeszt csak ott hasznélunk, ahol
tapadé, zsiros piszkot fedeziink fel., A kdnnyen pérolg& fo=
iyadékot zdrt edényben kell tartani, hogy el ne parologjon.

III.6. Ivesucsok tigztitédsa sloxidos tomldvel,
Lisd a 28, &brét.

Az aloxidos tomldvel walé tisztids ceiszolé eljaréds, ame-
lyen azokat a keményen tapadd piszokrétegeket, oxidalésokat
tavolitjuk el, amelyeket az egyszeribb tisztitdssal sltivo-
litani nem tudtuk. A csucscket addig dorzsoljiik, amig telje-
sen tisztédk nem lesznek, azaz a fém termésgzetes 8zindt visge-
8za nem kapta. )

A tisztitashoz a Cs40 tomlével allédtott 2-294086~011 tiszti-
t6 szexrszémot hasznédljuk.

Kilondsen ligyeljink arra, hogy aloxidos tdmlével valéd keze-
1és utén a csucsokat etilalkohollal vagy tiszta szesszel nagy
gonddal uJjboél meg kell tisztitani,

ITT.7. Erintkezd kefék tisztitésa és kenése,

Lasd a 29. ébrégo

29, ébra.
Tisztitd szerszémak,

Az érintkezbkefék tisztitésdhoz a 2=-294100=011 tisztitdszer-
szémot haszndljuk, melyre tisztitds elétt a Cs40 t6mlét huz—
zuk. A Gisztitas ugy torténik, hogy a fenti szerszémot a ke-
fék csucsai kozé toljuk és a csucsob gondosan letdrdl jiik.

A kenéshez ugyanazt a szerszamot haszndljuk csak a Cs40 ola-
Jos tomldvel, vagy Cs40 szdraz tomlével szereljiikk fel.

A széraz timlére néhany csepp olajat cseppentiink, Ne olajoz~-
zunk tulsdgosan, mert az olaj & porral tapadd piszkot képesz.
Bzt pedig igyekezziink elkeriilai,
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IIT.8. Al1ldkefék tisztitdsa és kenése.
Lasd a 30, abrat.

A tlsztitdst a 2-294080-011 szerszémmal ugy végeszziik, hogy
az 4116kefék érintkezd pontjai és a forgbékefék belsdgyliril
k8zé toljuk. Minden alldkefe letisztitasa utan tiszta vh-

szonruhdval letdrdl;jlik a szerszémot., Olajozdshoz ugyanezt

& szerszémot olajba martjuk és a foldsleges olaj eltévolie-
tésa utdn a kefevég és a gyiiri kézé toljuk.

30, abra.
K116kefék tisztitasa,

IIT.9. Szaggatorugd tisztitésa,
Lasd a 31.4brdt,

Szaggatérugét a 2-294100-011 szerszémra huzott Cs40 szérasz
tomlovel tisztitjuk ugy, hogy e szerszimot a rugbk kdzé
csusztatva ide-oda huzzuk, amig a rugd tiszta nem lesz,

31 e’ é.bl‘&o
S8zaggatérugd tiszbtitdsa,

Mértsuk a 2-294080-011 szerszém pengéjét etilalkoholba vagy
tlszta szeszbe és toljuk az érintkezdk kidzé, A szerszimot
mindaddig mozgassuk ide-oda, amig az érintkezbk teljesen tisz=
t4k nem lesznek,

Bzutén fényesitsikk ez érintkezéket tiszta 2-294080-011 szer-

aiémmal. Vigyazzunk, hogy a kiils8 szaggaté Tugdét ne gdrbissiik
el.

ITI.10, Kilincskerék tisztitdsa és kenése,

Léptessik kézzel a forgdrészt. A kilincskerekeket teljes
-forduldt alatt szlraz vdszonrubdval, vagy szarvasb8rrel tisz-
togassuk meg. Ezubtdn még az litkdzb6tombot és a hajtékilincset

is t6réljik le, :




- 34 -

A kilincskerék kenésére hasznéljunk l=1.5 mm 4tméréjii hu-
zaldarabot, melynek végét az 4tmérd kétszeresére lapitsuk
meg, A huzal lapitott végét martsuk olajba és vigyiink vele
gy csepp olajat a kilincskerekeknek a reteszeld rugé mé-
B0tt 1év6 valamelyik fogara. Majd 1léptessiik a gépet néhany

fordulatot, hogy az olaj a kilincskerék egész feliiletén el-
ken6d jék,

B s L forgékefeszerelvégz = és horgony - tengely kenése

Martsuk, kb, 0,075 mm vastag pengét olajba és a forgbkefe-
szerelvény kenése végett toljuk a vaz és a forgészerelvény
agydnak mindkét vége kézé, Hasonldan Jarjunk el a horgony
tengely kenésével is amikor a horgony csapégy és a vaz kézé
cseppentiink olajat,

ITI.12, Kendanyag tulajdonsagai,

A valasztogép kenésére legalkalmasabb olaj az elsdrendii
ninbségi ésvany, vagy éraolaj, melynek tulajdonséigai:

Viszkozitds: 10 Engler 20° C nhéfokra
Fajsulys 0.875 gr/ca® 20°C héfokra
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IV, RESZ,

Idészakos ellendrzés,

Altaldnos tajékoztatd,

A valasaztégépek lizemeltetése sorén feltétleniil és allandéan
8zlkséges a gépek rendszeres kenése, portalanitidsa, karban-
tartdsa, ellendrzése, Az iddszakos ellendrzés fejezetben ig~
mertetjik a mechanikai ellendrzések, kenések és rendszeres
karbantartis méd jat,

Az ellendrzéseket minden részre kiterjedben a legnagyobb
gonddal végezziikk, hogy a valaszt6gép kifogéstalan &llapot-
ban maradjon. A gondos ellendrzés akkor is szukséges, ha a
valaszt6gép kifogdstalanul mikodik, A valasztogép lépésen—
ként m&kbdd, &llandéan for ¢, nagyforgalmu 8ép, amelynek
Szemmeltartasa és ellendrzdse agz aut. kozpontoknal a leg=~
fontosabb feladat,

Az ellendrzést nindig egy 4ltalanos tisztogatas elézze meg,
Az ellendrzés két részbsl all:
l.; Részlegss ellendrzés,
2., Teljes ellendrzés, 8
4 részleges ellendrzés a teljes ellenbrzés egy részét ké-

pezi, Mindkét ellendrzée szabag Bzemmel, minden mérdeszkisz
nélkiil végezhetd,

IV,1. Részleses ellendrzés elvégrégének gorrend;e,

Aremksr szigetelése,

Az ellenSrzés elétt a valasztogép foglaltsagi hiivelyébe egy
vek dugdt nyomunk, amely miivelettel a 8ép dramkorét szige~
teljlk,

Hibds, vagy laza alkatrészek keresése,
SREERaC X XOTescse,

Nézzik végig a vélasztégépet, talédlunk-e torott, gorbiilt,
vagy elmozdult, laza alkatrészeket, Gy8z5djiink meg arrél,
hogy a killonbsz3 részek erdsen 4llanak-e /a tekercs, lép-
tetoszerkezet, Utkoz6t6mb, horogterelsbak éa szaggatd/,
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Onszagsatérugd

L4sd a II.16. tételt.

Ellenérizzik a szaggatd rugék tisztasdgAt a forgdrész és
horgonyszerelvény kotyogését a tengelyeken.

Elektromos miikodtetés
Lasd a II,20, tételt.
Ellendrizziik, hogy a valasztogép normilis feszililtségnél

snszaggat6éjaval biztosan, egyenletesen és simén lépked-
jen. Ugyanakkor figyeljik meg azt is, hogy a szaggaté-

szerelvény érintkezdinek van—e meg nem engedett szikréza-

88,

IV.2, _Teljes ellenérzés elvégzésének sorrendije,

Teljes ellenSrzés elvégzéséhez a részleges ellendrzés is
hozzatartozik. Ezért a teljes ellendrzést mindenkor eldz-—
ze meg a részleges ellendrzés,

Ha a részleges ellendrzést elvégeztilk, uténa még a ko=~
vetkezd szerelvényeket is gondosan 4t kell vizsgélni.

Forgéresz ellendrzése

Vizsgdljuk meg az érintkezdkeféket rendellenes kopésra
s ha sziikséges, olajozzuk meg. Ellenérizziik a forgdrész
kotyogédsat a tengelyen.

Ivesucsok ellendrzése

Az ivesucsok tisztasagi allapotatédl fiiggben azok tiszti-
tésat a kovetkezd sorrendben végezzik els

Ha csak porosak az ivcsucsok, akkor a III.3=4 fejezet
szerint tisztitsuk meg. Ha tapadd piszok is van a csucso-
kon, akkor III.5. fejezetszerint etilalkohollal vagy tisz-
ta szesszel tisztogassuk.

Ha zsirfoltos a felillet ugyancsek a III,5. fejezet szerint
tisztitsuk meg a csucsokat.

Ha kemény piszokréteg lathatd a csucsokon, akkor III.6.
fejezet szerint kell tisztitanl,

£116kefék ellendrzése

Vizsgaljuk meg az allékefék helyzetét is - ha kell -
olajozzuk meg,
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4 kilincskerék ellendrzése

Vizagdljuk meg, hogy & kerekek fogai deformAltak, tordt-
tek-e? Ha sziikséges, kenjiik meg,

Kilincshorog és reteszelérugd ellendrzése

Vizsgal juk meg, hogy az iitkdz46tdmb, horog tereldbak &lla-
pota megfelel-e & II.13,~15, fejbzetekben eldirt kovetel~
ményeknek,

Figyel jilk meg, hogy a kilincshorog t8kéletesen kapaszko-
dik-e a kilincskerék fogaiba.

Kefék bedllésa

Vizsgaljuk meg a forgékefékqt, hogy az egges ivesucsokon
a kovetelményeknek megfelelden helyesen Allnak-e meg?

Csapégy ellendrzése
Kenjik meg a horgony és forgbrész csapigyait.

IV.3, Ellentrzési és kenési idészakolk

Az ellendrzési és kenési idészakokat mindeniitt a kdzpont
mikddéni viszonyaitdl kell filiggbvé tenni.

Az ollenbrzési &s kenési idbszakok tAblazatas

' . Ellendrzési - 1ddszakok

A véalasztbégép alkalmazéisa Részloges Teljes

Regiszter Aramkir keresd és

valasztétipusu kbzpontban 3 hénap évenként

Segéddranksr - 6 hénep évenként
Nagyforgalmu alkp./PABX/ 2 hénap évenként

Kisforgalmu alkp., /PABX/ 3 hénap évenként;

Kenés és ellenbrzés ideje

rendes kioriilmények kozott 4dtlag 5 perc | &t1l.20 perc

A fenti téblazatban feltlintetett ellendérzési iddszakok
esak tdjékoztatdsul szolgélnak, J61 kerbantartott épiiletre,
tiszta helyiségekre és dtlagos iizemi viszonyokra vonatkoge
nak,

Mivel a miikddési viszonyok orszégonként valtoznak, sbt
ugyanazon vaAros mas-mas részeiben is kulonbdznek, ajénla=

tos a tdblazatot - kiilondsen trépusokon - a helyi viszo=
nyoknak gondos mérlegelésével, - sziikség szerint - médositani,
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Az ellendrzés lzemszeri idétartams fiigg attél, hogy mennyi-
re tiszték azok a helyiségek, melyekben a vilasztogépek
miikddnek és hogy milyen képzett a karbantartd személyzet.




- 39 =

V., RESZ,

Szerszémok és mérdeszkdzdk

jegyzéke,

Velo Beéll!.(té 8ZerS ZEMOK o

Rajzszém Megnevezés Célszeri
_ darabszém.
2=294092-013 Rugéhaglité a szaggatd és re-
: teszelirugd bedllitdsdhoz, 1
2=362025=083 csavarhuzd 4ltalédnos haszni-
latra, i
2=294099=011 hajlitészerszém, 1
2«294058-013 cslipesz a forgbkefék érintkezd
végel és az &llbkefék bedllita-
séhoz, 1
2-294098~011 kett6s csavarkulcs a magnest
be&llité esavarhoz,
2-294085-011 | csavarkulcs.
V.2, Tisztitd szerszém,
2-294080~011 Brintkez8 tisztitéd 1
2=294086~=011 Szerszin az ivesucsok tisztitésé-
' hoz 1
2294100011 Erintkezd kefék tisztité szerszé-
ma 1
Ve3e Kﬁléniege Szerszamnok,
2-294095-011 Kefebeallito 1
2«221028-011 T .
2-221028=021 20 n, CS40 t6mlos doboz l
V.#. MéQSZkazako
2-294043-01% - 20-250 greos rugémérd 1
2-294096-~011 Légrésmérd 1
2-294042«-013% 20=70 gr-os rugbémérd 1
2-294093-011 Rugényomés mérd 1

V.5. Kendanyagok,

Oraolaj




- {0 -

VI.rész, Beallitdsi elSirdsok tAblézata,

A gép sebessége novelhets /1/; és csdkkenthetd /2/.

1./ A sebesség nivelésénél a vasmag ¢és a horgony kozti légrés csokkentenddé; vagy a horgony
visszadllité rugd nyomadsa csokkentendd; vagy az dnszagzatd rugd nyomAsa csbkkentendd.

2./ A sebesség csikkentésénél a fenti mivelet forditva végzendS.
| 1 it

Sorszém | Fejezet| BeAllitas megnevezésel Vizsgalt /P/| Ujrabeall., /R/| Hasznélt méréeszk. Haszndlt szerszém dbra Uegjegyzén
min, - max. min, - max,
i, IT.1. A véal.gép,.szerelv, - - - - - Kézzel érzékelj
szemrevételezése
2 II,2=5 | A léptetiszerelvény - - - 2=362025-083 A forgérész a lép=
kiemeldse,a forgd- 2-294098=011 11.12,f tetd szerelvénnyel
szerelvény felerd- 2-294095-011 egylitt emelends ki
sitése bedll, szer- a gépbdl
8zammal
3 II,6, | Kefenyomés a csu- 20 - 45 gr. | 25 - 40 gr, 2-294042-013 2-294058-013 13,14, Az elsé vagy utolsé
csokon . csucson méru
4 II.7. Kefék egy b A kozép 1t61 valé eltérés | 2<234099-011 15. A surlédd végek a
4lléasa 043 mm lehet csucsokkal egy-
vonalban legyenek
5 II,8. A116kefék helyzete Az Al10kefék végei érintkezd - 2-294058-013 16, Szabadszemmel
éleikkel fekiidjenek fel a ellenérzendd
forgokefék belso feliileteire
6 II.9. A116kefék nyomasa 20 = 55 gr. ! 25 = 50 gr. 2=294042=013 2-294058-013 17, -" -
7 II.10, uﬁecénzamlvény A horgony tengely kotyogésa - 2-294098=-011 18. A lépt.szerk. eldre
beéllitdsa 0,1=0,2 mm lehet 2-294085-011 elkész, 4llvényra
2=362025=083 helyezendé, Beélli=
tast ezen az 41ll-
vényon végezzik.
8 IT.11. | A horgony ¢8 & vas= 60 = 110 gr. 70 = 100 gre 2=294093-011 19. -
mag légrésének be= 2-294043~013
&llitdsa
9 II.12, | A horfony {itkoz6t6mn | Horgonykarra fekiidjon fel 2-294098=011 20, -
beéllitésa |
10 II.13. | Hajtdkilincs bedll, A kilincs a kdzépvonal elot= 2=294043=013 213 -
ti 2,fogban litkozik 2=294094-011 .
1 IT,14, | Reteszelorugd bedlli-| 35 - 80 gr. | 40 = 75 gre 2-294092-013 21, -
tésa 2=362025-083
12 11,15, giall‘.hbaeziﬁrag terelé- | max, O,1 mn légrés legyen 2=294096=011 2=294085-~011 21. =
edll,
13 IT,15, | Unszaggatd rugécsop. | 40 - 65 gre 45 - 60 gr. 2=294042~013 2=294092=013 225 Nyomésmérés a kdze
beall, 2-294043=013 vetitd alsé- és
2=294096~011 felséérintkezdrugd
nindegyikénél mé=
rendo
b0 II,17, | Léptets szerelv,be- A II, 2-5. pontok alatt végzett mivelet forditottja 23, -
illesztése az érintkezo 24, -
dvbe.
18 31,18, | klap4llés érintkezd Avélasztégép alaphllds hely- | 2=294042-013 2=294058=013 25 Légrés az érintkezdk
bed¥ithsa zetben akkor van, ha a forgo- kozdtt nyuge 0.20 mm,
kefe az Alldkefe utani elsd .
érintkezé csucson all,
min, 20 =45 grfe 25 = 40 gre
16 11,19, | Horgony le= és fel~ - - 2-294085-011
L] 2-294098=C11 - -
ncnﬁl 2=362025=083
1?7 171,20, | Elektromos kivetele |V 4lati kdvetelményeks:




VII. Tisztitas és kenési eldiridsok

tébléazata,
‘Yo jozet Megnevezés Hasznélt szerszém égz:a
IIT.1. | Altalanos tisstogatés | WBO1171l ecset, por-
8zlivé, tiszta ruha
I11.2, Kenési helysk kijeld-
idae 26
III,3. Ivcauceock, kefék tisze-
titésa 27
III.4, - 2 - 2=294086-011
CS40
III.5. @ o o 2-294086=011 etil-
alkohol - 28
, Cs40
IIX.6, - " s 2-294086-011 aloxi-
dos Cs40 tomldével
II1.7. Erintkezd kefék tiszt.| 2-294100-~011
és kenése Cs40 29
III.8, | Allékefe - " -~ |2-294080-011 éra
olaj : 30
III.9. Szaggatérugd tiszt, 2-294100-011
' Cs40 31
2=294080-011
IIT.10, Kilincskerék tiszt, Végén lapitott drdéts -
IIT,11. | Tengelyek tisztitasa |Acélpenge -




VIII.rész. Lépésenként mikdds

-42w

« vAlasztégép Jellemzd adatai,

Val, gép. rajesz. 2499101011 | 2=499101-021 | 2-499101-031 | 2-499101-049 | 2-49910105L] 2=499101-061 | 2=499101-071 | 2-499101-081 | 2=499101=091 | 2=499101=101 | 2=499101=111 | 2-499101-121
Ivpont ezém, /kapecités/.ecees 30x5 30x5 30x6 30x9 60x5 60x5 30x4 30x6 30x10 60x4 60x6 30x12
Miikddtetd fesziltség /Volt/.. 48 24 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48

P fordulata 45 30 40 35 50 40 10 &5 50

A ;zerelt 1épt.szerelvény. 2-420007-011 | 2-420007-041 | 2-420007-011 | 2-420007-031 | 2-420007-031] 2-420007-031 | 2=420007-051 | 2-420007=031 | 2-420007-031 | 2=420007=051 | 2-420007-031 | 2-420007-031
rajzsz secsscssccvscscscee

A forg.kefeszer.rajzszdna ...|2-408005-021 | 2-408005-061 | 2-408005-031 | 2-408005-041 | 2-408005-051| 2-408005-071 | 2-408005-08L | 2-408005-091 | 2-408005~101 | 2=408005-111 | 2-408005-121 | 2-408005=-011
Egyszirnyt kefeszerelvény cee - - - - 10 10 - P = 8 12 =
Kétszarnyu kefeszerelvény e.e i 15 6 9 - - 4 6 10 - - 12
Egyszerre mik3d8 kefék széma 5 5 6 9 5, 5 4 6 10 & 6 12
Athidald kefék eee.s & 2 2 2 4 6 1 i - 2 - -

Nem 8thidalé kefék . 2 3 4 ? 6 4 3 5 10 6 12 2

A vasmagos tek.rajzszéma. «[2=896013=011 | 2-896013-041 | 2=896013-011 | 2-896013-031 | 2-896013=031| 2-896013-031 | 2-896013-051 | 2-896013-031 | 2-896013-031 | 2-896013-051 | 2-896013-031 | 2~896013-031
A milkédtetd tek.ellendlléea., 250 90 250 160 160 160 470 160 160 470 160 160

A szikreolté tek,ellendllésa, 40 40 40 40 50 40 - 40 40 - 40 40

A mégneskirbe ikt.ellendllés - - - 10 10 10 - 10 10 - 10 10
Ivszer.r.széma . +|2=487039-083 | 2-487039-083 | 2-487039-073 | 2-487039-053 | 2-487039~033| 2..437039-033 | 2-487039-093 | 2-487033-073 | 2-487039=043 | 2-487039-063 | 2-487039-013 | 2-487039-103
Soronk,ives,szém, 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Emeletek széma £ 5 6 9 10 10 4 6 10 8 12 12
h116kefeszém.eeees 5 5 6 9 5 5 “ 6 10 4 6 12
Ives,terhelhetésége /Amper/.. - 1 1 1 1 ah 1 1 ah 1 1
Vél.gép.rajzsz. 2-499101-131 | 2-499101-141 | 2-499101-151 | 2-499101-161 | 2-499101~171 § 2-499101-181 | 2-499101-191 | 2-499101-201 | 2-499101-211

Ivpont ezén /kapacitde/......| 60x5 30x10 60x6 60x5 30x3 T 30m12 30x5 30x5 PIzCI

Mikidtoss fesziltség /Volt/..| 24 24 21 48 48 Se 2 L 28

Forgé fordulata é

A szerelt 1épt.szerelv.rajzsz{2-420007-061 | 2-420007-061 | 2-420007-061 | 2=420007-031 | 2420007031 § 2=420007-031 | 2-420007-061 | 2=420007-061 | 2-420007-061

A forg.kefeszer.rajzszéma,..,|2=408005=131 | 2-408005-141 | 2-408005-151 | 2-408005-131 | 2~408005-161 | 2=408005=181 | 2-408005=191 | 2=408005-171 | 2=-408005-201

Egyszdrnyu kefeszerelvény.... 10 - 12 10 = - - - -

Kétazarnyi kefeszerelvény.... - 10 - - 3 12 5 5 6

Egyszerre mikdds kefék széma. 5 10 6 5 3 12 5 5 6

Athidals kefék... 2 2 4 2 1 - 1 1 2

Nem athiduld kefék. 8 8 8 8 2 12 &4 o &

A vasmagos tek.rajzszéma 2-896013-061 | 2-896013-061 | 2-896013-061 | 2-896013-031 | 2-896013-031 | 2~896013=031 | 2-896013=061 | 2-396013-061 2-896013-061

A miikddtets tek.ellendllésa.. 60 60 60 160 160 160 60 60 60

A szikraolté tek.ellendlldsa. 20 20 20 40 40 40 20 20 20

A mégneskirbe ikt.ellenéllés. - - - - o - - - -

IVBZOr,Lo82608.s0sesesssonees [2=487039=033 | 2-487039-043 | 2-487039-013 | 2-487039-033 | 2-487039-023 | 2<487039-103 | 2-487039-083 | 2-487039-083 | 2-487039-073

Soronkinti ivesucs szdm. 30 30 30 30 30 30 30 30 30

Emoletek 3zéma.. 10 10 12 10 3 12 5 5 6

M16Kkete szém . cee 5 10 6 5 3 12 5 5 6

Ives,terhelhetésége /Amper/.. ot 2 1 1 1 1 1 1 1
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